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Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Centrum Naukowo-Badawczym Ochrony Przeciwpozarowej — Panstwowym Instytucie
Badawczym, w Jozefowie k/Otwocka, na wniosek firmy:

RAPIDROP GLOBAL LTD.
Rutland Business Park, Newark Road, Peterborough PE 1 5WA,
United Kingdom (Zjednoczone Krélestwo)

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa;:

taczniki stalowych przewodéw rurowych nadziemnych do statych urzadzen
gasniczych wodnych — krééce naktadkowe: DN 50x32 do DN250x100, rowkowe
typu 3G; DN 50x15 do DN 250x100, gwintowane, typu 3J
oraz DN 32x15 do DN150x40, z opaska srubowa, typu 3L

produkowanego przez: Jinan Meide Casting Co, Ltd, No. 3, Nanmen Road, Pingyin, Jinan, Chiny

0 przeznaczeniu, zakresie, warunkach i na zasadach okreslonych w zatgczniku, ktory jest
integralng czescig niniejszej Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB.

Z-ca Dyrektora
ds. certyfikac)i | dopuszczen

Termin waznosci
15 kwietnia 2019 r.

Zatacznik
Postanowienia ogodlne i techniczne

Miejsce i data wydania Jozeféw, 16 kwietnia 2014 r.

Aprobata Techniczna CNBOP-PIB nr AT-1106-0409/2014 zawiera 20 stron. Dopuszcza sie kopiowanie
Aprobaty Technicznej w catosci albo tylko pierwszej strony. Kopiowanie, publikowanie
lub upowszechnianie w kazdej innej formie (réwniez elektronicznej) fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Centrum Naukowo-Badawczym Ochrony Przeciwpozarowe;j
— PahAstwowym Instytutem Badawczym.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0409/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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1 PRZEDMIOT APROBATY

1.1 Ogodlna charakterystyka techniczna wyrobu
Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej sg tgczniki stalowych przewoddéw rurowych
nadziemnych do statych urzgdzen gasniczych wodnych - kré¢ce naktadkowe:
- DN 50x32 do DN 250x100, z wylotem rowkowym, typu 3G,
- DN 50x15 do DN 250x100 z wylotem gwintowanym, typu 3J oraz
- DN 32x15 do DN 150x40, z opaskg srubowg U, z wylotem gwintowanym, typu 3L

zwane w dalszej czesci aprobaty takze tgcznikami 3G, 3J i 3L.

Maksymalne cisnienie robocze tgcznikéw 3G, 3J i 3L wynosi 16 bar'.

Wyglad oraz konstrukcje tacznikéw jw. pokazano na rys. 1 do 6. Sposéb instalowania tacznikdéw
na rurze przedstawiono na rys. 7.

tacznik 3G sktada sie z dwdch czesci korpusu, dolnej i gornej. Cze$¢ gorna korpusu ma wylot
w formie wydrgzonego walca z rowkiem na obwodzie zewnetrznym. tacznik jest mocowany na
rurze (majgcej nawiercony uprzednio otwodr) za pomocg Srub, przektadanych przez otwory
obydwu czesci korpusu, i kotnierzowych nakretek. Szczelnos$¢ potaczenia z rurg jest uzyskiwana
za pomocg uszczelki, umieszczonej w gniezdzie wylotu tacznika.

tacznik 3J ma konstrukcje podobng do konstrukcji tacznika 3G, z wytgczeniem goérnej czesci
korpusu, ktorej wylot ma (w przekroju) forme szesciokata i gwint wewnetrzny wg ISO 7112

tacznik 3L z opaskg srubowg U sktada sie z korpusu z wylotem, ktéry ma (w przekroju) forme
szesciokata i gwint wewnetrzny wg ISO 7/1. tacznik jest mocowany na rurze (majacej
nawiercony uprzednio otwor) za pomocg opaski srubowej U, przektadanej przez otwory korpusu,
i kotnierzowych nakretek. Szczelno$é potaczenia z rurg uzyskiwana jest za pomocg uszczelki
tacznika, umieszczonej w gniezdzie wylotu.

1.2 Nazwa zaktadu produkcyjnego i jego adres

Jinan Meide Casting Co, Ltd, No. 3, Nanmen Road, Pingyin, Jinan, Chiny.
1.3 Podziat i oznaczenie
1.3.1 Podziat

taczniki 3G, 3J i 3L sg produkowane w wielkosciach nominalnych odnoszacych sie do srednicy
rury, na ktoérej majg by¢ zainstalowane i srednicy nominalnej wylotu (odgatezienia) tgcznika.
Wyszczegdlnienie wielkosci tacznikéw 3G oraz 3J, bedacych w zakresie niniejszej aprobaty podano
w tablicy 1.

Wyszczegdlnienie wielkosci tacznika 3L z opaska srubowag U, bedacego w zakresie niniejszej
aprobaty, podano w tablicy 2.

120 barw przypadku zastosowania tgcznikdéw w statych urzadzen gasniczych wodnych, instalowanych zgodnie z wytycznymi
Factory Mutual.

2 Odpowiadajgca Polska Norma PN-EN 10226:2006.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0409/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Tablica 1
tacznik typu 3G (z wylotem rowkowym)
Wielkos¢ Srednica zeﬂnetrzna Wielkos¢ Srednica zewnetrzna rury**
nominalna rury nominalna
- - X
tacznika* X facznika * i .
. . srednica zewnetrzna
srednica zewnetrzna ok
- wylotu
wylotu
mm
mm
1 2 1 2
DN 50 x 32 60,3 x 42,4 DN 125 x 32 141,3x42,4
DN 50 x 40 60,3 x 48,3 DN 125 x 40 141,3 x48,3
- - DN 125 x 50 141,3 x 60,3
DN 65 x 32 73,0 x42,4 141,3x 73,0
DN 65 x 40 73,0 x 48,3 DN 125 x 65 141,3x 76,1
- - DN 125 x 80 141,3 x 88,9
DN 65 x 25 76,1 x 33,4 - -
DN 65 x 32 76,1 x42,4 DN 150 x 50 165 x 60,3
DN 65 x 40 76,1 x 48,3 165x73,0
DN 150 x 65
- - 165 x 76,1
DN 80 x 25 88,9 x 33,4 DN 150 x 80 165 x 88,9
DN 80 x 32 88,9 x42,4 DN 150 x 100 165 x 114,3
DN 80 x 40 88,9 x 48,3 - -
DN 80 x 50 88,9 x60,3 DN 150 x 32 168,3 x 42,4
- - DN 150 x 40 168,3 x 48,3
DN 100 x 25 114,3 x 33,4 DN 150 x 50 168,3 x 60,3
DN 100 x 32 114,3x 42,4 168,3x 73,0
DN 150 x 65
DN 100 x 40 114,3 x 48,3 168,3 x 76,1
DN 100 x 50 114,3 x 60,3 DN 150 x 80 168,3 x 88,9
114,3x 73,0 DN 150 x 100 168,3 x 114,3
DN 100 x 65 114.3 x 76.1 : i
DN 100 x 80 114,3 x 88,9 DN 200 x 50 219,1 x 60,3
- - 219,1x73,0
DN 125 x 80 133 x 88,9 DN 200 x 65 219,1x 76,1
- - DN 200 x 80 219,1x 88,9
DN 125 x 32 139,7 x42,4 219,17 x108,4
DN 125 x 40 139,7 x 48,3 DN 200 x 100 219,1x114,3
DN 125 x 50 139,7 x 60,3 - -
139,7 x 73,0 273,0x 108,4
DN 125 x 65 139.7 x 76.1
DN 125 x 80 139,7 x 88,9 DN 250 x 100 273,0x 114,3
DN 125 x100 139,7 x114,3
* Pierwsza liczba nastepujaca bezposrednio po symbolu DN oznacza $rednice nominalng rury (w mm),
na ktorej jest instalowany tgcznik; druga liczba oznacza $rednice nominalng rury (w mm), przytaczanej
do wylotu tgcznika.
** Srednica zewnetrzna rury, na ktdrej jest instalowany facznik.
“* Srednica zewnetrzna rury przytaczanej do wylotu tacznika.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0409/2014, wydanej w formie drukowanej

i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.




| CNBOP-PIB | AT-1106-0409/2014 z dnia 16 kwietnia 2014 r. | Strona 5/20
Tablica 2
tacznik typu 3J (z wylotem gwintowanym)
Wielkos¢ Srednica zexznetrzna Wielkosé $rednica zewnetrzna rury**
nominalna rury nominalna
. : X
tacznika* X facznika * i
. . srednica zewnetrzna
srednica zewnetrzna _
ek wylotu
wylotu
mm
mm
1 2 1 2
DN 50 x 15 60,3 x 21,3 DN 100 x 15 114,3x 21,3
DN 50 x 20 60,3 x 26,9 DN 100 x 20 114,3x 26,9
DN 50 x 25 60,3 x 33,7 DN 100 x 25 114,3x 33,4
DN 50 x 32 60,3 x 42,4 DN 100 x 32 114,3,x 42,4
DN 50 x 40 60,3 x 48,3 DN 100 x 40 114,3 x 48,3
- - DN 100 x 50 114,3 x 60,3
DN 65 x 15 73,0x21,3 114,3x 73,0
DN 100 x 65
DN 65 x 20 73,0 x 26,9 114,3 x 76,1
DN 65 x 25 73,0 x 33,7 DN 100 x 80 114,3 x 88,9
DN 65 x 32 73,0x424 - -
DN 65 x 40 73,0 x 48,3 DN 125 x 25 133 x 33,7
- - DN 125 x 32 133x42,4
DN 65 x 15 76,1x21,3 DN 125 x 40 133 x48,3
DN 65 x 20 76,1 x26,9 DN 125 x 50 133 x 60,3
DN 65 x 25 76,1 x 33,7 DN 125 x 65 133 x 76,1
DN 65 x 32 76,1 x42,4 DN 125 x 80 133 x 88,9
DN 65 x 40 76,1 x48,3 - -
- - DN 125x 15 139,7x21,3
DN 80 x 15 88,9x21,3 DN 125 x 20 139,7 x 26,9
DN 80 x 20 88,9 x 26,9 DN 125 x 25 139,7 x 33,4
DN 80 x 25 88,9x334 DN 125 x 32 139,7x42,4
DN 80 x 32 88,9x424 DN 125 x 40 139,7 x48,3
DN 80 x 40 88,9 x 48,3 DN 125 x 50 139,7 x 60,3
DN 80 x 50 88,9 x 60,3 139,7 x 73,0
DN 125 x 65
- - 139,7 x 76,1
DN 100 x 15 108 x 21,3 DN 125 x 80 139,7 x 88,9
DN 100 x 20 108 x 26,9 DN 125 x 100 139,7 x 114,3
DN 100 x 25 108 x 33,4 - -
DN 100 x 32 108 x 42,4 DN 125 x 32 141,3x42,4
DN 100 x 40 108 x 48,3 DN 125 x 40 141,3x48,3
DN 100 x 50 108 x 60,3 DN 125 x 50 141,3x60,3
DN 100 x 65 108 x 76,1 DN 125 x 65 141,3x 73,0

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0409/2014, wydanej w formie drukowanej

i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Ciag dalszy tablicy 2.

tacznik typu 3J (z wylotem gwintowanym)
Wielkos¢ Srednica zexznetrzna Wielkosé Srednica zewnetrzna rury**
nominalna rury nominalna
. . X
tacznika* X facznika * i .
] . $rednica zewnetrzna
$rednica zewnetrzna e
ek wylotu
wylotu
mm
mm
1 2 1 2
DN 125 x 65 141,3 x 76,1 DN 150 x 50 168,3 x 60,3
DN 125 x 80 141,3 x 88,9 168,3 x 73,0
DN 150 x 65
- 168,3 x 76,1
DN 150 x 15 159,0x 21,3 DN 150 x 80 168,3 x 88,9
DN 150 x 20 159,0 x 26,9 DN 150 x 100 168,3 x 114,3
DN 150 x 25 159,0 x 33,4 - -
DN 150 x 32 159,0 x 42,4 DN 200 x 25 219,1x 33,4
DN 150 x 40 159,0 x 48,3 DN 200 x 32 219,1x424
DN 150 x 50 159,0 x 60,3 DN 200 x 40 219,1 x 48,3
- - DN 200 x 50 219,1 x 60,3
DN 150 x 25 165,1 x 33,4 219,1x73,0
DN 200 x 65
DN 150 x 32 165,1 x 42,4 219,1x76,1
DN 150 x 40 165,1 x 48,3 DN 200 x 80 219,1x 88,9
DN 150 x 50 165,1 x 60,3 DN 200 x 100 219,1x114,3
165,1x 73,0 - -
DN 150 x 65
165,1 x 76,1 DN 250 x 40 273,0x 48,3
DN 150 x 80 165,1x 88,9 DN 250 x 50 273,0x 60,3
- - DN 250 x 65 273,0x76,0
DN 150 x 32 168,3 x42,4 DN 250 x 80 273,0 x 88,9
DN 150 x 40 168,3 x 48,3 DN 250 x 100 273,0x 1141
* wm R - znaczenie symboli jak w tablicy 1.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0409/2014, wydanej w formie drukowanej

i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Tablica 3
tacznik - facznik z opaska srubowa U, typu 3L
Wielkos$¢ nominalna tacznika* Srednica nominalna (2::3:;22 ::vrxgglznnaa
(Srednica zewnetrzna) p ek
rury** przylaczanej rury)
mm
mm
DN 32x15 ?2': ?35)-)
DN 32 DN ’20
DN 32x20 (42,4) (26.9)
DN 32x25 ?3'\;’ i?
DN 15
DN 40x15 DN 40 (21,3)
(48,3)
DN 40x20 I(Dz’\é 29())
DN 40x25 ?3’; i?
DN 50x15 ?2,\‘: ?3?
DN 50 ’
DN 20
DN 50x20 (60,3) 26.9)
DN 50x25 ?3’; ié)-’
DN 65x 15 I(32,\‘: 135))
DN 65 DN ’20
DN 65 x 20 (73,0) (26.9)
DN 65 x 25 ?3'; i?
DN 65 x 15 I(DZI: ?3?
DN 65 DN ’20
DN 65 x 20 (76,1) (26.9)
DN 65 x 25 ?3’\:‘3 i?
DN 80
DN 80 x 25 (88,9) ?3'\:13 i?
DN 100 x 25 ?3’; i?
DN 100 DN,32
DN 100 x 32 (114,3) (42.4)
DN 100 x 40 ?4'; ?3())
DN 150 x 25 I(D3l\:l)’ ié)-’
DN 150 DN’32
DN 150 x 32 (168,3) (42,4)
DN 150 x 40 ?4’; A:;())
* 0%k _ znaczenie symboli jak w tablicy 1.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0409/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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1.3.2 Oznaczenie

1.3.21 Przyklad oznaczenia tgcznika  przewodédw  rurowych —  krééca  naktadkowego,
typu 3G, przeznaczonego do instalowania na rurze o $rednicy nominalnej DN ' 65
i Srednicy zewnetrznej 76,1 mm, z wylotem (odgatezieniem)  rowkowym
do przytaczenia rury (z rowkiem) o $rednicy nominalnej DN 40 i srednicy zewnetrznej 48,3 mm:

tacznik przewoddw rurowych - kréciec naktadkowy z wylotem rowkowym
3G DN 65 x 40 (76,1 mm x 48,3 mm)

1.3.2.2 Przyklad oznaczenia tacznika  przewoddéw  rurowych —  krééca  naktadkowego,
typu 3J, przeznaczonego do instalowania na rurze o $rednicy nominalnej DN 100
i Srednicy zewnetrznej 114,3 mm, z wylotem (odgatezieniem) gwintowanym do przytaczenia rury
(gwintowanej) o Srednicy nominalnej DN 50 i $rednicy zewnetrznej 60,3 mm:

tacznik przewoddw rurowych - kréciec naktadkowy z wylotem gwintowanym
3J DN 100 x 50 (114,3 mm x 60,3 mm)

1.3.23 Przyklad oznaczenia fgcznika  przewoddéw  rurowych —  kroéca  naktadkowego
z opaska srubowg U, typu 3L, przeznaczonego do instalowania na rurze o Srednicy nominalnej
DN 40 i srednicy zewnetrznej 48,3 mm, z wylotem (odgatezieniem) do przytaczenia kréc¢ca
gwintowanego o srednicy nominalnej DN 25 i srednicy zewnetrznej 33,4 mm:

tacznik przewoddw rurowych - kréciec naktadkowy z opaska srubowg U, z wylotem gwintowanym
3L DN 40 x 25 (48,3 mm x 33,4 mm)

PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

2.1 Przeznaczenie

taczniki 3G oraz 3J sg stosowane gtdéwnie do instalowania dodatkowych przewodéw rurowych
stalowych w nadziemnych rurociggach statych urzgdzen gasniczych wodnych.

taczniki 3L z opaskg srubowag U sg stosowane w rurociggach jw., gtéwnie do bezposredniego
przytaczania dodatkowych tryskaczy, zraszaczy Iub zasilajacych je kréécdw (przewodow
odgateznych).

2.2 Zakres i warunki stosowania

taczniki 3G, 3J i 3L sg przeznaczone do zastosowania w nadziemnych rurociggach stalowych
statych urzadzen gasniczych wodnych, projektowanych i instalowanych zgodnie z wytycznymi
Factory Mutual® lub innymi normami lub wytycznymi o poréwnywalnym poziomie wymagan, przy
uwzglednieniu wymagahn zawartych w Karcie katalogowej 8.59PL ,tacznik odejSciowy
rowkowany”, wydanie z 2011 r., firmy Rapidrop Global Limited oraz Karcie katalogowej 8.91PL
wydanie A ,Instrukcja montazu. taczniki odejsciowe rowkowane i gwintowane”.

Maksymalne ci$nienie robocze tacznikéw 3G, 3J i 3L wynosi 16 bar®.

Przy instalowaniu i stosowaniu tacznikow jw. nalezy przestrzegaé zalecen producenta,
dotyczacych rodzaju i grubosci rur, wykonania rowkéw, otworéw oraz sposobu montazu
i uzytkowania tgcznikoéw, zawartych w kartach katalogowych jw.

WLASCIWOSCI TECHNICZNE / WYMAGANIA

3.1 Konstrukcja tacznikéw

Elementy tacznikéw 3G, 3J i 3L przedstawiono na rysunkach 2, 4 i 6. Wymiary tacznikéw
(w zaleznosci od ich wielkosci) podane sg w specyfikacjach producenta jw.

3 Numery i tytuty dokumentéw podano w ,Informacjach dodatkowych”, w rozdziale ,Normy i dokumenty zwigzane”.
* Patrz tres¢ odsyfacza 1.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0409/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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3.2  Materialy

Materiaty uzyte do wykonania poszczegdélnych elementow tacznikow 3G, 3J i 3L podano

w tablicy 3.
Tablica 3
Nr elementu
narys. Nazwa elementu Materiat®
2,4i6
1 Korpus
(czeS¢ wylotowa) Zeliwo sferoidalne z powtoka lakiernicza,
, Korpus lub cynkowa galwaniczng
(czes¢ dolna)
Tworzywo sztuczne elastomerowe (EPDM)
3 Uszczelka
4 Sruba
Nakretka (Nakretka . .
5 kotnierzowa) Stal weglowa z metaliczng powtokg antykorozyjng
6 Opaska $rubowa U
3.3  Wiasciwosci techniczno-uzytkowe
Wiasciwosci techniczno-uzytkowe tgcznikéw 3G, 3J i 3L podano w tablicy 4.
Tablica 4

Wymagania wg
“Approval Standard for Pipe Couplings
and Fittings for Aboveground
Lp. Wiasciwos¢ techniczno-uzytkowa Fire Protection Systems,
Class Number 19207,
wydanie FM Approvals LLC,
z listopada 2007 r., rozdziaf®:

1 2 3
1 Dokumentacja, zgodno$¢ z dokumentacjg, 31,411
2 Cechy fizyczne lub konstrukcyjne 3.2
3 Materiaty 33

3.4 lub co najmniej znakowanie

4 Znakowanie wg rozdziatu 3.4 niniejszej aprobaty

Instrukcje producenta dotyczace instalowania

5 | i uzytkowania 35

® Szczegotowe specyfikacje materiatow zawarte sa w dokumentacji producenta, podanej w ,Informacjach dodatkowych”, w rozdziale
,Dokumentacja” niniejszej aprobaty.

6 Dopuszcza sig przyjecie wymagan wg innych norm i wytycznych o poréwnywalnym poziomie.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0409/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Ciag dalszy tablicy 4.

Wymagania wg
“Approval Standard for Pipe Couplings and
L . . Fittings for Aboveground
L Wiasciwos¢ techniczno-uzytkowa Fire Protection Systems,
P- Class Number 1920,
wydanie FM Approvals LLC,
z listopada 2007 r. , rozdziat7:
112 3
6 Wytrzymatos$¢ na cisnienie hydrostatyczne 421
7 | Odporno$¢ na moment obrotowy 4.41
8 Odpornos$c¢ na wibracje 451
g | Odpornos¢ na zmienne cisnienie 4.6.1
10 | Odpornos¢ na podcisnienie 4.7.1
11 | Odporno$¢ na wysoka temperature 481
12 | Odporno$¢ na niska temperature 491
13 | Szczelnos¢ tacznika bez uszczelki 4111
14 | Straty cisnienia 4.12.1

34 Znakowanie

Kazdy facznik typu 3G, 3J i 3L U powinien mie¢ czytelne i trwate oznakowanie, zawierajgce co
najmniej nastepujagce dane:

a) nazwa lub znak firmowy producenta;
b) typ wyrobu;
C) co najmniej Srednica zewnetrzna rury, na ktérej instalowany ma by¢ tacznik;

d) co najmniej Srednica zewnetrzna rury/krocca przytaczanego do wylotu (odgatezienia)
tacznika;

e) data (kod daty) produkgiji.

Zaleca sie, aby dane jw. byty naniesione takze na uszczelce.

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1 Pakowanie

taczniki 3G, 3J i 3L powinny by¢ umieszczone w opakowaniach indywidualnych i/lub, zbiorczych,
zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniem w czasie przetadowywania i transportu.

Co najmniej w opakowaniu zbiorczym powinna by¢ instrukcja montazu tacznikéw.

" Dopuszcza sie przyjecie wymagan wg innych norm i wytycznych o poréwnywalnym poziomie.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0409/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Na opakowaniu lub w znajdujacej sie w opakowaniu ulotce informacyjnej lub w instrukcji montazu
powinny znajdowac sie co najmniej nastepujace dane:

a) typ wyrobu;

b) co najmniej Srednica zewnetrzna rury, na ktorej instalowany ma by¢ tacznik;

c) co najmniej srednica zewnetrzna rury/kré¢ca przytaczanych do wylotu tgcznika;

d) warto$¢ momentu obrotowego przy skrecaniu $rub tgcznika;

e) rodzaj gwintu wylotu (jezeli dotyczy);

f) $rednica otworu w rurze, na ktérej instalowany ma by¢ tacznik;

g) numer dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i stosowania wedtug 5.1;

h) znak budowlany;

i) liczba sztuk tacznikéw (dotyczy opakowania zbiorczego).
Sposob oznakowania facznikéw jw. znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z ustawg z dnia
16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881 wraz pdzn. zmian.)
oraz rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow

deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041 wraz z p6zn. zmian.).

Przechowywanie

taczniki 3G, 3J i 3L powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych i chtodnych,
zabezpieczone przed czynnikami mogacymi spowodowaé ich uszkodzenie, w tym przed
bezposrednim oddziatywaniem promieni UV.

Transport

Transport tgcznikow 3G, 3J i 3L, opakowanych zgodnie z 4.1, moze odbywaé sie dowolnym
srodkiem transportu, w sposob zabezpieczajacy je przed mozliwoscig uszkodzenia.

OCENA ZGODNOSCI
Zasady ogodlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881 wraz z p6zA. zmian.) wyrdb, ktérego dotyczy
niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy
wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego witasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jesli producent dokonat oceny zgodnosci i przez wystawienie krajowej deklaracji
zgodnosci oswiadczyt, na swojg wytgczng odpowiedzialnosé, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatg
Techniczng AT-1106-0409/2014 oraz oznakowat wyréb znakiem budowlanym zgodnie
z odrebnymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041 wraz z p6zn. zmian.), oceny zgodnosci tgcznikow
3G, 3J i 3L dokonuje producent stosujac system 1, oznaczajacy certyfikacje zgodnosci wyrobu
przez akredytowang jednostke certyfikujacg na podstawie:

a) zadania producenta, {j.:
e zakftadowej kontroli produkcji,

e uzupetniajgcych badah probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badania,

b) zadania akredytowanej jednostki:
e wstepnego badania typu,
o wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkgciji,

e ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0409/2014, wydanej w formie drukowanej

i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Zakladowa kontrola produkcji (ZKP)
Wstep

Producent powinien ustanowi¢, dokumentowaé i utrzymywaé system kontroli w zaktadzie
produkcyjnym, aby zapewnié, ze wyroby wprowadzane do obrotu odpowiadajg ustalonym
cechom uzytkowym.

Jezeli producent zaprojektowat, zmontowat, opakowat, przetworzyt i oznakowat podzespot
poprzez swojego podwykonawce, uwzgledni¢ nalezy ZKP u podwykonawcy. W przypadku, gdy
ma miejsce podwykonawstwo, producent powinien utrzymac¢ wszedzie kontrole podzespotu
i zapewni¢, ze otrzymuje wszystkie informacje potrzebne do wypetnienia swoich
odpowiedzialnosci, zgodnie z niniejszg aprobata.

Producent ktory korzysta z podwykonawstwa w catym zakresie swoich aktywnosci, w zadnych
okolicznosciach nie moze sam przenie$¢ swoich odpowiedzialnosci na podwykonawce. ZKP jest
stalg wewnetrzng kontrolg produkcji, wykonywang przez producenta.

Wszystkie elementy, wymagania i zatozenia przyjete przez producenta dotyczace ZKP powinny
by¢ udokumentowane w sposéb systematyczny w formie procedur.

Dokumentacja systemu kontroli produkcji powinna zapewnia¢ ogdélne zrozumienie oceny
zgodnosci i umozliwiaé uzyskanie wymaganych cech uzytkowych wyrobu oraz skuteczne
dziatanie systemu kontroli produkcji, ktéry ma by¢ sprawdzony.

Osiagniete moze to by¢é przez kontrole i badania przyrzadéw pomiarowych, surowcow
i sktadnikow, proceséw, urzadzen i wyposazenia produkcyjnego oraz gotowych podzespotéw,
tacznie z cechami materiatu i przez wykorzystanie uzyskanych wynikow.

Wymagania ogélne

System ZKP powinien spetnia¢ odpowiednie wymagania zawarte w PN-EN 1SO 9001:2008, jezeli
majg zastosowanie. System ZKP moze by¢ czescig systemu zarzadzania jakoscig, np. zgodnie
z PN-EN ISO 9001:2008.

Wymagania specjalne dotyczace podzespotéow wyrobu
System ZKP powinien:
- odnosic¢ sie do niniejszej aprobaty technicznej; i

- zapewnia¢, ze taczniki 3G, 3J i 3L wprowadzane na rynek odpowiadajg ustalonym cechom
uzytkowym.

System ZKP powinien zawiera¢ plan jakosci lub plan ZKP specyficzny dla wyrobu/podzespotu
wyrobu, ktéry identyfikuje procedury do wykazania jego zgodnosci na odpowiednich stadiach, to
znaczy:

a) kontrole i badania, ktore, nalezy wykona¢ przed i/lub podczas produkcji zgodnie
z czestoscig podana nizej; illub

b) weryfikacje i badania, ktére nalezy wykonaé¢ z uzyciem gotowych wyroboéw, zgodnie
z czestoscig podana nize;j.

Jezeli producent do produkcji stosuje gotowe podzespotly, dziatania wg b) powinny prowadzi¢
do poziomu zgodnosci podzespotu réwnowaznego, takiego jak gdyby podczas produkgji
wykonywana byta normalna ZKP.

Jezeli producent wykonuje czes¢ produkcji, to operacie wg b) mogg by¢ zredukowane
i czesciowo zastgpione przez operacje wg a). Ogélnie rzecz biorac im wiecej produkgji
wykonywanych jest przez producenta, tym wiecej operacji wg b) moze byé zastgpione przez
operacie wg a). W kazdym przypadku operacja powinna prowadzi¢ do poziomu zgodnosci
podzespotu réwnowaznego do tego jak gdyby podczas produkcji wykonywana byta normalna ZKP.

Uwaga: w zaleznosci od specyficznego przypadku niezbedne moze byé wykonywanie dziatan
wymienionych w a) i b), tylko dziatan wymienionych wg a) lub tylko tych wymienionych wg b).

Dziatania wg a) nalezy odnosi¢ gtéwnie do sredniego stanu wyrobu / podzespotu wyrobu jak
réwniez urzgdzen produkcyjnych i ich regulacji, a takze przyrzadéw pomiarowych itp.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0409/2014, wydanej w formie drukowanej

i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Te kontrole i badania oraz ich czestos¢ wybrane sg w oparciu o typ, proces produkcyjny i jego
skomplikowanie, czuto$¢ cech podzespotu na zmiany parametréw produkcji itp.

Producent powinien ustanowi¢ i utrzymywaé =zapisy, ktére zapewniajg -ewidencje;
ze pobierane i badane byly probki wyrobu z produkcji.

Zapisy te powinny wykazywac¢ jednoznacznie, czy produkcja odpowiadata okreslonym kryteriom
akceptacji; zapisy te powinny by¢ utrzymywane co najmniej przez dziesie¢ lat. Jezeli probka nie
spetnia wymogow akceptacji, to pojete powinny by¢ dziatania dla wyrobéw niezgodnych.
Niezbedne dziatania korekcyjne powinny by¢ podjete niezwiocznie, a podzespoty lub partie
niezgodne powinny by¢ wydzielone oraz jednoznacznie zidentyfikowane. Jezeli nieprawidtowo$¢
zostata skorygowana, to powtérzone powinny by¢ dotyczace jg badania lub weryfikacja.

Wyniki kontroli i badan powinny by¢ rzetelnie rejestrowane.

Opis podzespotu, data produkcji, przyjeta metoda badan, wyniki badan i kryteria akceptacji
powinny by¢ zawarte w zapisach, podpisane przez osobe odpowiedzialng za kontrole/badanie.
Uwzgledniajgc kazdy wynik kontroli nie spetniajacy wymagan niniejszej aprobaty, dziatania
korygujace majace na celu naprawe sytuacji (np. wykonane poézniej badania, zmiana procesu
produkcyjnego, wycofanie lub poprawa podzespotu) powinny by¢ wskazane w zapisach.

Pojedyncze podzespoty lub partie podzespotéw uzyte do produkcji tacznikow 3G, 3J i 3L
i zwigzana z nimi dokumentacja powinny by¢ catkowicie identyfikowalne.

Wstepna inspekcja zaktadu i ZKP

Wstepna kontrola zaktadu i ZKP powinny by¢ zasadniczo wykonywane, gdy produkcja jest juz
wdrozona a ZKP jest juz praktykowana. Jednak mozliwe jest, Ze wstepna kontrola zakfadu i
ZKP wykonane zostang zanim produkcja bedzie wdrozona i/lub ZKP bedzie juz praktykowana.

Nastepujace elementy powinny by¢ poddane ocenie w celu weryfikacji, ze wymagania wg 5.2.2
i 5.2.3 sg spetnione:

- dokumentacja ZKP;
- zaktad produkcyjny.
Przy ocenie zaktadu produkcyjnego zweryfikowane powinno byé¢:

a) ze dostepne sa lub beda wszystkie srodki potrzebne do osiggniecia cech uzytkowych
tacznikéw 3G, 3J i 3L, wymaganych przez niniejszg aprobate (patrz 5.2.4.1);

b) ze procedury ZKP, zgodne z dokumentacjg ZKP, sg lub bedg wdrozone do praktyki;

c) ze wyrdb jest lub bedzie odpowiadat prébkom uzytym we wstepnym badaniu typu
(patrz 5.2.4.1) dla ktérych zweryfikowano zgodnosé z niniejszg aprobatg;

d) czy system ZKP jest czescig systemu zarzadzania jakoscig zgodnie z EN I1SO 9001
(patrz 5.2.2) i jako cze$¢ tego systemu zarzadzania jakosScig jest certyfikowana i podlega
corocznemu nadzorowi jednostki certyfikujacej, uznawanej przez jednostke akredytujaca
bedaca czionkiem ,European Co-operation for Accreditation” ktéra podpisata ,Multilatelar
agreement” (MLA).

Wszystkie zakfady producenta, w ktérych odbywa sie kocowy montaz lub co najmniej koncowe
badania, nalezy poddac¢ ocenie w celu weryfikacji, ze istniejg warunki wg 5.2.4.2 a) do c).

Jedna ocena moze dotyczyé jednego lub wiecej podzespotdw, linii produkcyjnych i/lub
procesow produkcyjnych. Jezeli system ZKP dotyczy wiecej niz jednego podzespotu, linii
produkcyjnej lub procesu produkcyjnego i jezeli zweryfikowano, ze ogdélne wymagania sg
spetnione, to detaliczna weryfikacja specyficznych dla podzespotu wymagan ZKP, wykonana
dla jednego podzespotu, moze by¢ uznana jako reprezentatywna dla ZKP innych podzespotow.

Oceny wykonane uprzednio zgodnie z wymaganiami niniejszej aprobaty mogg byc¢
uwzglednione przy zatozeniu, ze wykonane zostaty w tym samym systemie oceny zgodno$ci,
przy uzyciu tego samego podzespotu Ilub podzespotdw, podobnie zaprojektowanych,
skonstruowanych i o podobnej funkcjonalnosci tak, ze wyniki mogg mie¢ zastosowanie
do przedmiotowego podzespotu.

Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢é dokumentowane w raporcie.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0409/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.




| CNBOP-PIB | AT-1106-0409/2014 z dnia 16 kwietnia 2014 r. | Strona 14/20 |

5.2.5 Stata kontrola ZKP

5.2.5.1 Wszystkie zaktady, ktére ocenione zostaty zgodnie z 5.2.4 powinny by¢ poddane ponownej
ocenie raz w roku, z wylgczeniem jak podanow 5.2.5.2.

5.2.5.2 Jezeli producent zapewnia staty nadzér nad statym zadowalajgcym dziataniem systemu ZKP,
to czestos¢ dokonywania ponownych ocen, przez strone trzecig, w zaktadzie producenta moze
by¢ zmniejszona na rzecz akceptacji i nadzoru nad systemem ZKP producenta.

Uwaga 1: Okresowa akceptacja i nadzor strony trzeciej nad systemem ZKP producenta moze
odbywa¢ sie, w wuzasadnionych przypadkach, na podstawie przegladu
dokumentacji systemu.

5.2.5.3 Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny byé udokumentowane w raporcie.
5.2.6 Procedura modyfikacji

W przypadku modyfikacji podzespotu, metody produkcji lub systemu ZKP (jezeli mogg one mieé
wplyw na ustalone cechy), ponowna ocena zakfadu i systemu ZKP powinny by¢ wykonywane
w odniesieniu do tych aspektéw, na ktdre wptyw ma ta modyfikacja.

Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢é udokumentowane w raporcie.
5.3 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania oraz przy kazdej
zmianie surowca lub podzespotéw i technologii produkcji, a takze zmiany w systemie ZKP, jesli
majg one wptyw na wiasciwosci uzytkowe wyrobu.

Na podstawie przyjetego dla wyrobu objetego niniejszg Aprobatg Techniczng systemu 1 oceny
zgodnosci, wstepne badanie typu powinno wykonaé akredytowane laboratorium badawcze.

Zakres wstepnego badania typu obejmuje wszystkie badania podane w kol. 2 tablicy 5.

Pozytywne wyniki badan aprobacyjnych, wykonanych w laboratoriach akredytowanych,
ktére w procedurze udzielania Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB AT-1106-0409/2014 byty
podstawg do ustalenia wtasciwosci technicznych i witasnosci uzytkowych wyrobu, moga by¢
uznane jako wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci wyrobu.

Tablica 5

Badania wg

. i “Approval Standard
Rodzaje badan for Pipe Couplings
and Fittings

for Aboveground
Badana wlasciwosé Fire Protection

techniczno-uzytkowa Systems,
Wstepne Class Number 1920”,

badanie typu | Badania biezace | wydanie
FM Approvals LLC,
z listopada 2007 .,
rozdziat®:

Lp.

1 2 3 4 5

Dokumentacja,
1 zgodnos¢ + + 412
z dokumentacjg

8 Dopuszcza sig przyjecie metod badan wg innych norm i wytycznych o poréwnywalnym poziomie.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0409/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Ciag dalszy tablicy 5.

Badania wg
. i “Approval Standard
Rodzaje badan for Pipe Couplings
and Fittings
for Aboveground
L Badana wlasciwosé Fire Protection
p- techniczno-uzytkowa Systems,
Wstepne L Class Number 19207,
badanie typu | Badania biezace | wydanie
FM Approvals LLC,
z listopada 2007 .,
rozdzial’:
1 2 3 4 5
+
(dotyczy
) sprawdzenia, czy
) Cechy flzyczne; . wyréb nie ma N
lub konstrukcyjne wad, istotnie
pogarszajacych
jego cechy
uzytkowe)
3 | Materiaty + . *
4 Znakowanie + + *
Instrukcje producenta
5 dotyczace instalowania + - *
i uzytkowania
Wytrzymatosc¢
6 | nacisnienie + e 422
hydrostatyczne
Odpornos¢ na moment
7 | obrotowy + - 442
g | Odpornos¢ na wibracje ¥ - 452
Odpornos¢ na zmienne 462
9 | cisnienie + - o
Odpornos¢
10 | na podcisnienie + - 472
Odpornos$¢ na wysoka 482
11 | temperature + - o
Odpornos¢ na niska + 492
12 | temperature - >
Szczelnosé tacznika bez
13 | uszczelki + - 4112
14 | Straty cisnienia + _ 4122
Znak ,+” oznacza, ze wykonanie badania jest wymagane.
Znak ,-” oznacza, ze wykonanie badania nie jest wymagane.
* Analiza dokumentacji, ogledziny, pomiary lub wstepne préby uzytkowe.
** Badanie polega na sprawdzeniu szczelnosci. Warunki wykonywania badania szczelnosci
(warto$¢ cisnienia, czas narazania, czesto$¢ wykonywania badania) powinny wynikaé
z warunkéw Zaktadowej Kontroli Produkcji (ZKP).

o Dopuszcza sig przyjecie metod badan wg innych norm i wytycznych o poréwnywalnym poziomie.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0409/2014, wydanej w formie drukowanej

i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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5.4 Badanie gotowych wyrobéw
Program badan gotowych wyrobéw obejmuje badania biezgce oraz badania okresowe.
5.4.1 Badania biezace

Badania biezace stanowig wewnetrzng kontrole produkciji, w wyniku, kitérej producent zapewnia
zgodnos$¢ wiasciwosci technicznych wyrobu z postanowieniami Aprobaty Techniczne;.

Zakres badan biezacych wg tablicy 5, odpowiednio wg kol. 4.

Wyniki badan biezacych nalezy systematycznie rejestrowaé, a zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia powinna byé
jednoznacznie identyfikowalna w rejestrze badan.

Producent w procedurach zaktadowej kontroli produkcji powinien zadeklarowa¢ dopuszczalng
wadliwosé swojego wyrobu.

5.4.2 Badania okresowe

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane po wprowadzeniu istotnych zmian w wyrobie.
Producent wyrobu zobowigzany jest do informowania jednostki aprobujacej o zmianach
wprowadzanych w wyrobie. Program badan okresowych powinien by¢ odpowiedni
do wprowadzonych zmian w wyrobie.

5.5 Metody badan

Badania wyrobéw powinny by¢ wykonywane metodami podanymi w kolumnie 5 tablicy 5.
Otrzymane wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w tablicy 4.

5.6 Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobra¢ losowo, zgodnie z PN-83/N-03010 lub inng réwnowazng norma.

5.7 Ocena wynikéw badan

taczniki typow 3G, 3J i 3L nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan zawartych w tablicy 5 sg pozytywne.

USTALENIA FORMALNE

6.1 Aprobata Techniczna CNBOP-PIB AT-1106-0409/2014 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ wyrobu o nazwie: taczniki stalowych przewoddéw rurowych nadziemnych
do urzadzeh gasniczych wodnych — krééce naktadkowe: DN 50x32 do DN 250x100, rowkowe
typu 3G; DN 50x15 do DN 250x100, gwintowane, typu 3J oraz DN 32x15
do DN 150x40, z opaska srubowag, typu 3L do stosowania w budownictwie, w zakresie
wynikajgcym z postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.2 Zapisany w Aprobacie Technicznej zestaw wtadciwosci techniczno-uzytkowych oraz ich
wymagany poziom stanowig podstawe dla Producenta do dokonania oceny zgodnosci i wydania
na swa wytaczng odpowiedzialnosc¢ krajowej deklaraciji zgodnosci.

6.3 Aprobata Techniczna AT-1106-0409/2014 potwierdza pozytywng ocene wyrobu takiego, jaki jest
produkowany i jaki zgtoszony =zostat przez Wnioskodawce do procedury aprobacyjnej,
instalowanego zgodnie z normami i wytycznymi oraz dokumentami producenta
wyszczegoélnionymi w rozdziale 2.2 niniejszej Aprobaty Technicznej. Procedura aprobacyjna nie
zmienia ani nie poprawia wyrobu przez przypisywanie im innych wymagan niz te, ktére deklaruje
Whnioskodawca, ani tez nie wprowadza innych sposobéw badania witasciwosci uzytkowych
i wiasnosci technicznych niz te, ktére rzeczywiscie sg stosowane przy produkcji wyrobow
w badaniach typu i przy biezacej kontroli produkciji.

6.4 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajgcym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0409/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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6.5 Wyréb powinien byé dostarczony do odbiorcy z zachowaniem warunkéw dotyczacych pakowania,
przechowywania i transportu podanych w rozdziale 4 niniejszej Aprobaty Technicznej. Warunek
ten dotyczy Dostawce na wszystkich etapach dystrybucji wyrobéw od producenta do’ odbiorcy
koncowego.

6.6 Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za jako$¢ wyrobu
budowlanego, kazdej partii tego wyrobu i pojedynczych jego egzemplarzy, a wykonawcéw robot
budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowanie.

6.7 Gwarancji na wyréb budowlany, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna zobowigzany jest
udzieli¢ Dostawca na podstawie odrebnych przepiséw.

6.8 W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, nalezy umieszczac¢ informacje o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie
Technicznej CNBOP-PIB AT-1106-0409/2014.

6.9 Aprobata Techniczna CNBOP-PIB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie
wlasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia
13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U. nr 2119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnieh nalezy
do obowigzkow korzystajgcego z niniejszej Aprobaty Techniczne;j.

6.10 Na producencie spoczywa obowigzek sprawdzenia, czy rozwigzanie bedace przedmiotem
Aprobaty Technicznej nie narusza uprawnien osob trzecich.

6.11 Odpowiedzialno$¢ za szkode wyrzadzong komukolwiek wskutek wadliwosci produktu ponosi
Producent.

6.12 CNBOP-PIB udzielajac Aprobaty Technicznej nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne
naruszenie praw wyfgcznych i nabytych.

6.13 CNBOP-PIB moze dokona¢ zmian wtasciwosci uzytkowych i wtasnosci technicznych okreslonych
w niniejszej Aprobacie Technicznej. Wymaga to pisemnego, wraz z uzasadnieniem, wniosku
zgtoszonego przez producenta oraz przeprowadzenia postepowania aprobacyjnego
w stosownym do zmian zakresie. Niedopuszczalne jest wprowadzenie jakichkolwiek zmian
w tresci Aprobaty Technicznej, dokonane w innym niz przedstawiono powyzej trybie.

6.14 Aprobata Techniczna CNBOP-PIB moze by¢ uchylona przez CNBOP-PIB w przypadku zmian
w odrebnych przepisach, normach i przepisach ustanawianych przez organizacje
miedzynarodowe, jezeli wynika to z zawartych umoéw, istotnych zmian w podstawach naukowych
i stanie wiedzy praktycznej oraz nie potwierdzenia, w trakcie stosowania, pozytywnej oceny
przydatnosci wyrobu budowlanego. Aprobata Techniczna moze by¢ uchylona z inicjatywy wiasnej
CNBOP-PIB lub na wniosek Gtéwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu
postepowania wyjasniajgcego z udziatem wnioskodawcy.

7 TERMIN WAZNOSCI
Aprobata Techniczna CNBOP-PIB AT-1106-0409/2014 jest wazna do 15 kwietnia 2019 r.

Waznos$¢ Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB moze by¢ przedtuzona, na wniosek jej wtasciciela,
bez przeprowadzania ponownego postepowania aprobacyjnego, jezeli jej Wnioskodawca lub
formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Centrum Naukowo-Badawczego Ochrony
Przeciwpozarowej-PIB, z odpowiednim wnioskiem, nie pdézniej jednak niz 3 miesigce przed
uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC APROBATY TECHNICZNEJ

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0409/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

1) Wytyczne Factory Mutual Global Data Sheet 2-0 “Installation Guidelines for Automatic
Sprinklers”, wydanie ze stycznia 2014 r.

2) Wytyczne Factory Mutual Global Data Sheet 4-1N “Fixed Water Spray Systems for Fire
Protection”, wydanie z maja 2010.

3) Norma Factory Mutual Global “Approval Standard for Pipe Couplings and Fittings for Aboveground
Fire  Protection Systems, Class Number 1920", wydanie FM  Approvals LLC,
z listopada 2007 r.

4) Karta katalogowa 8.59PL ,tacznik odejsciowy rowkowany”, wydanie z 2011 r., firmy Rapidrop
Global Limited

5) Karta katalogowa 8.61PL ,kacznik odejsciowy gwintowany”, wydanie z 2011 r., firmy Rapidrop
Global Limited

6) Karta katalogowa 8.63PL ,kacznik odejsciowy tryskaczowy U-Bolt”, wydanie z 2011 r.,
firmy Rapidrop Global Limited

7) Karta katalogowa 8.91PL wydanie A ,Instrukcja montazu. taczniki odejsciowe rowkowane
i gwintowane”, firmy Rapidrop Global Limited.

8) PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu

9) PN-EN 10226-1:2006 - wersja polska Gwinty rurowe pofaczen ze szczelnoscig uzyskiwang
na gwincie - Cze$¢ 1: Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne - Wymiary,
tolerancje i oznaczenie

10) PN-EN ISO 9001:2008 Systemy zarzadzania jakoscig

Sprawozdania z badan, certyfikaty, wykorzystane w postepowaniu aprobacyjnym

Sprawozdanie FM Approvals nr 3026224, z dnia 2006-09-11, dotyczace kréccow naktadkowych
typow: Figure 3G, Figure 3J, Figure 4G, Figure 4J, Figure 4JG, Figure 90, réznych wielkosci,
firmy Jinan Meide Casting Co, Ltd, No. 3, Nanmen Road, Pingyin, Jinan, Chiny

Sprawozdanie FM Approvals nr 3018023, z dnia 2004-10-08, dotyczace zigczy, kroécow
naktadkowych firmy Jinan Meide Casting Co, Ltd, No. 3, Nanmen Road, Pingyin, Jinan, Chiny

Sprawozdanie FM Approvals nr 3032877, z dnia 2009-05-05, dotyczace:

Kolan typéw: Figure 90, 90S, 90R, 105, 110 120;

Kroécow naktadkowych typow: Figure 130, 130S, 130R, 131 131R;
Czwornikow typéw: 180, 180R i 181R;

Ztaczy redukeyjnych typow: 230, 230N, 240, 240N i 240W;

Zaslepek typu 300;

Ztaczy typow 1G, 1GS, 1IN i 1NH;

Kré¢cow naktadkowych typéw: 3G, 3L i 3J;

Ztaczy kotnierzowych dzielonych i przejsciowych (adapterow),

réznych wielkosci, firmy Jinan Meide Casting Co, Ltd, No. 3, Nanmen Road, Pingyin, Jinan,
Chiny.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0409/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Dokumentacja

Konstrukcja tacznikéw typéw 3G, 3J i 3L z opaska sSrubowg U =zostata przedstawiona
na rysunkach/dokumentach wyszczegélnionych w sprawozdaniach z badan jw.

RYSUNKI

SPIS RYSUNKOW

Rys. 1 Wyglad tacznika typu 3G

Rys. 2 Konstrukcja fgcznika typu 3G

Rys. 3 Wyglad tgcznika typu 3J

Rys. 4 Konstrukcja facznika typu 3J

Rys. 5 Wyglad tacznika z opaska srubowg U, typu 3L
Rys. 6 Konstrukcja facznika z opaskg srubowg U, typu 3L

Rys. 7 tacznik zamontowany na rurze

Rys.1 Wyglad tacznika typu 3G Rys. 2 Konstrukcja facznika typu 3G
1-korpus (czes¢ wylotowa),
2-korpus (czes¢ dolna),
3-uszczelka, 4-Sruba, 5-nakretka

Rys. 3 Wyglad tacznika Rys. 4 Konstrukcja tacznika typu 3J
typu 3J 1-korpus (czes¢ wylotowa),
2-korpus (czes¢ dolna),
3-uszczelka, 4-Sruba, 5-nakretka

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0409/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Rys. 5 Wyglad tacznika z opaska Rys. 6 Konstrukcja tacznika z opaska srubowg U,
Srubowag U, typu 3L typu 3L
1-korpus (czes¢ wylotowa), 3-uszczelka, 5-nakretka
kotnierzowa, 6 -opaska srubowa U

Rys. 7 tacznik zamontowany na rurze

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1106-0409/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.




